KONZEPTANSATZ

Hettich - Technik far Mobel ist weltweit zum Begriff geworden. Unter der Marke Het-
tich entstand einer der groBten Hersteller von Mobelbeschlagen mit aber 5.500 Mit-
arbeitern weltweit.

Das Projekt Hettich C 2 wurde abgerechnet ( Kst.-Gr. 300 + 400 DIN 276 ) mit einem
Nettopreis von 732 Euro je qm Bruttogeschossflache sowie von 64 Euro je cbm Brut-
torauminhak und demonstriert die wirtschaftliche Konkurenzfahigkeit von hochwar-
megedammten Holzbaukonstruktionen im Industriebau.
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Realisiert wurde ein hochwarmegedammter Holzrahmenbau aber 13.500 gm mit
einem Heizenergiebedarf von 0,00 kW /gm a.

BAUKONSTRUKTION

Anforderungen der aktuell galtigen, sowie perspektivisch der zukanftigen Energie-
einsparverordnungen werden zum bestimmenden Parameter far die Auslegung von
Gebaudekonstruktions und Hallflachen.

Konventionelle Bausysteme erreichen, auch im Industriebau, hier ihre wirtschaftli-
chen und okologischen Grenzen.

Uber die greifbare, athmospharische Qualitat des Holzes hinaus interessiert Holz als
hochleistungstahiger, technischer Werkstoff zur Schaffung hochqualitativer Arbeits-
platze, auf einem sich verknappenden Facharbeitermarkt, mit hdchstem bauphysika-
lischen Leistungspotential.

Mit vorgetertigten Holzbauelementen kann ein hoher Warmeschutz far die Gebaude-
halle, primarenergetisch optimiert, einfach und solide erzielt werden.

An den Bauteilanschlissen werden die bauphysikalischen Probleme von Durchdrin-
gungen aus hoch leitfahigen Materialien ( z.B. Beton und Stahl ) von vorne herein
ausgeschaltet.

Bauteile konnen inkl. raumseitiger und ausserer Bekleidung, inklusive samlicher bau-
physikalischen Leistungsebenen vorelementiert an die Baustelle geliefert werden.
Das aber den Holztafelbau entwickelte Leistungsvermogen erreicht Bauteile mit
komplexem bauphysikalischem Anforderungsprofil ,in einer Ebene’, ,Rohbauteile’
aus Holz mit tragender, dammender und dichtender Funktion.

Die beschriebene Attraktivitat von industriell gefertigten Holzbauteilen in den Berei-
chen Vorfabrikation, Massperfektion, Technikkomplexitat, Montagegeschwindigkeit,
Leichtigkeit der Konstruktion und Behaglichkeitskriterien fahren zu den entscheiden-
den Vorteilen des Werkstoffes Holz auch im zukanttigen Industriebau.

Das Projekt Hettich C 2 sehen wir als beispielgebend far diesen Industriebau der
Zukunft.
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ENERGIE + TECHNIK
L= , ‘ - : 1 - Neben dem sehr guten Warmeschutz, dem Einsatz von besonders energiesparen-
Ji 1 el medl] L ﬁ_ T den Laftungssystemen sowie der Abwarmenutzung aus der Produktion wurde der
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o ]{ = i, u;l' fi= Heizenergiebedarf auf , Null “ reduziert.
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! , i | _ ; Weiterhin wurden der elektrische Energiebedart sowie der Energiebedarf far Kah-
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<l | !1 x | | _ . | H i AL i ) I Il lung und Produktion auf ein notwendiges Minimum optimiert.Der Primarenergiebe-
:' ] |-J . =L S - i T & bl & Sl i o ' darf, die Gesamtenergieeffizienz gemass EnEV 2009, liegt aber 76 % unter dem
J+r il = _ ) = Aniorderungswert der Norm.
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=1 &4 ' ',_ ] i s ﬁi T = qﬂ T __,_-__i-] - SR E _a'; : T 111 |ﬂl LRI f Die Erfassung der realen Heizwarmebedarfe sowie deren Deckung durch produkti-
= ! : it - L2 L:ﬂ_k': A IRILREIL) ul FEEAEEIE s WS (N 36 133 1o (32 v ommees e AR onsbedingte interne Warmelasten war Vorgabe far die Auslegung der Gebaudehalle.
GRUINDRISS Die Halle wurde qualitativ so dimensioniert dass der Heizwarmebedarf vollstandig

aber die internen Warmelasten gedeckt wird.
Das Gebaude auf 13.500 qm verfagt aber kein eigenes Heizsystem.

Die Verwendung hochwarmegedammter Gebaudekomponenten im Dach und in der
Fassade erreicht, in Kombination mit den thermischen Abwarmelasten der Produkti-

onsmaschinen die Reduktion des energetischen Aufwandes zur Warmelastdeckung
gegen Null in der Winterzeit, fahrt daraber jedoch zur Frage des thermischen Verhal-
tens des Gebaudes im Sommerfall.

; : ; : ; - Im Vorfeld durchgefahrte thermische Gebaudesimulationen wiesen auf die Notwen-
i digkeit der nachtlichen Rackkahlung der aber Tag eingebrachten Warmelasten, ent-
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e Die Rackkahlung des Gebaudes durch passive Aussenluftspalung aber Nacht ver-

LANGSSCHMITT meidet den notwendigen Einsatz aktiver Kohlkomponenten.
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